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OM GROUP UPC - KMG FRANCE UPC

Pueblo, CO, USA

Riddings, UK
Manufacturing, Sales s St. Cheron, France

& Distribution

Manufacturing, Sales
& Distribution

Manufacturing, Storage &
Distribution

‘w‘\)—.

Hollister, CA, USA
Manufacturing, Sales I
& Distribution || Agents: Russia, Israel,

~ St. Fromond, France India, Korea, Thailand

Manufacturing, Sales & f & Taiwan
Distribution \

\IETR Italy

Rousset, France

Manufacturing, Sales &
Distribution

Depot
Manufacturing services

Fremont, CA, USA

Manufacturing, Sales &
Distribution

A N
’ Singapore (2 Sites)

Chemical Management &

Analytical Services »
Storage & Distribution I
Sales

KMG au 01/06/2013: 9 sites dans le monde avec 900 clients
Client N° 1 - INTEL
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A Leading Globhal Specialty Chemicals

Electronic Chemicals
Integral to the
semiconductor

manufacturing process

Wood Treating
Chemicals
Preserve and protect
wood used for industrial
applications
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(en M$)

AVEC L’ACQUISITION D’OM
GROUP
CA KMG = 278
M$
CA OMG = 96

NET aurUSA
N1 en'EUROPE

Proumts
chimigues ultra
ours




NOTRE STRATEGIE DE CONSOLIDATION

Discovery Generic Consolidation Maturity

KMG becomes
interested

v

Patent
expires

KMG acquires, optimizes
harvests synergies

B Sales volume B Profits
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KMG
Organigramme de St. Fromond

Marie-Pierre Lux
Directrice de site
St. Fromond

Supply Chain QA / SHE QC & QC Services

Cédric Hardit

Marie-Pierre Lux Magali Briens

Mathieu Demiautte Alban Girard Resp. qualité ;
(re;;gter;:n::;ug;:;s) Resp. technique Supply Chain Manager + 5 pers. Res,i) 1 {Iabc;rre;tmre
p-aep +4 pers. +5 pers. (dont 1 a St Cheron pers.

+25 pers. (dont 1 a SC)

& 1 a Rousset)




Systéme de gestion de la sécurité

d Formation
Effectif Organisme de
. INTITULE STAGE i SITE

Forme ~ ¥ |formation bt
19 Gesztes et postures Formatess SF
z Renouvellement Qualifization ADR AFT-IFTIM SF
1 REACH Ineris SF
1 Mize a jour ADR INDG ATA Form Edit SF
23 EPFI Formatess SF
1 Accueil nouvel arrivant + Formation HF | Interne SF
1 Plan de prévention et permiz de travail  [Interns SF
1 PCA Interne SF
1 Macelle Initiation Formatesz SF
1 Formation Nouvel arrivant absence =30j |Interne =F
7 Interne SF

Reporting et demande de travail

O Suivi de la certification OHSAS 18001 et ISO 14001 en février 2013 :

aucune non-conformité




Systéme de gestion de la sécurité e

O Nouveau systeme de classification et d’étiquetage des produits chimiques
(harmonisation internationale : GHS- CE n° 1272/2008). Mise en place de la
reglementation liée a l'identification des substances chimiques en décembre 2010
(prochaine échéance : préparations pour 01/06/2015) :

v Etiquettes

v'Fiches de données Sécurité
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Systéme de gestion de la sécurité e

d REACH (enregistrement, évaluation et autorisation des produits chimiques)

Dalai pour
I'enregistremeant
> 1000 &/'am
CMR 1&2 =1 tvfan
R50-53 > 100 tfan

-+ Délai pour
Enregistrement préalable Fenregistrement
Pré-enregistrement z > 100 tfamn Délai pour

Nenregistrement
1 - 100 tfan

Forum d'échange (SIEF)
Partage de données

'm FRRARARANNRRER

| 2013 l

* 2010 : OMG UPC France considéré comme utilisateur aval. Enregistrement
réalisé par nos fournisseurs.

* 2013 : enregistrement réalisé pour le NH4F, I'HCI et le nanostrip .



Systéme de gestion de la sécurité

d Investissements et actions visant a réduire les risques d’accidents

Investissement / action d’amélioration Scenario d’accident lié | Montant k€
Murets en béton autour des canalisations d'ammoniaque Fuite 0,1
Commutateur a clés sur la barriere (accés dépotage Epandage de produit 0,5
ammoniaque) chimique
achat nouveau explosimétre portatif Risque d’accident 0,9
pour le personnel
Remplacement cuve nitrique technique Epandage de produit 29
chimique
Appareils Respiratoire isolants Equipement de 3,6
protection non
fonctionnelle
Rambarde de sécurité quai de chargement partie extérieure Risque de chute 2,9
Rambarde de sécurité rampe d'accés stockage acide acétique Risque de chute 0,9
Achat d’un systéeme de pompage Epandage de produit 1,2
chimique
TOTAL 39,1k€

e
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Systéme de gestion de la sécurité

U Résultats 2013 a fin mai

Accident
-~ avecarrét=0
L/

e
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Systéme de gestion de la sécurité e

Audit

systeme : En 2012, le systeme a été audité par M. Briens responsable du
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Projet en cours (1): Modifications NH3

O Modifications demandées pour le 31 décembre 2012 (ajout vanne motorisée)
- fait

O Arrété complémentaire du 7mars 2013 — mise en place des toutes les
mesures pour limiter la fuite lors du dépotage d’NH3

v" Société Auxitec engagée pour les études et la consultation des
entreprises

v Etudes en cours/ points clé:
v Dimensionnement du bras
v Modification du génie civil
v Implantation des 2 chaines indépendantes de détection

1¢ tranche des modifications au niveau des cuves prévues en juillet (S30)
Goulot d’étranglement : approvisionnement du bras

Fin des travaux pour la mise en place des mesures liées au dépotage
prévus en novembre 2013

A NEANERN
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KMG

Projet en cours (1): Modifications NH3

CED TOUEMAMT TF

SYITEME DE VERROUILLAGE
EM POSITION STOCKAGE

DISPOSITIF DE STOCEAGE

ERIDE DE RACCORDEMENT
DMBO PH16

TRIMNGLE DE VERROUILLAGE

RACCORD TOURNAMNT TP1250

pre AMEC ARRET EM ROTATION

POIGHEE DE MARMOEUVEE

EIDE D (s B X

DEC O MNECTI ELFUE il

EM OPTIOM
COUPLEUR RAPIDE MAMM TEE
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Projet en cours (2): nouvelle colonne a KMIG
distiller

L’'usine de St. Fromond a une longue expérience dans la distillation d’acide
nitrique (distillation démarrée a I'époque de Sopralec debut des années 80):

2 colonnes permettent la distillation d’acide nitrique 69,5%. Fonctionnement en
3*8 ou en 5*8 — Production annuelle 5400 T

1 colonne permet la distillation d’acide nitrigue 99%. Fonctionnement en 2*8 —
Production annuelle 72T

*Un contrat a été signé avec notre principal client d’acide nitrique pour distiller de
I'acide nitrique 85%.

*Ce projet préevoit :

* La construction d’'un nouveau batiment dans lequel la nouvelle
colonne a distiller sera installée.

* L’ajout de cuves de stockage de matieres premieres ( HNO3 69% et
99%)

* L’ajout de cuves de stockage pour le produit fini ( HNO3 85%)
* Le produit final sera acheminé chez le client en camion citerne.
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Projet en cours (2): nouvelle colonne a KMIG
distiller

Cuves MP HNO3 99%
Cuve technique HNO3 69,5%

:
AR AN W Cuves PF HNO3 85%
- Chaudiére
s =
!

Tranchée

Cuves de MP
HNO3 69,5%

Echelle

Tour de Nouveau batiment
refroidissement Pour colonne HNO3 85%



Projet en cours (2): nouvelle colonne a
distiller

DISTILLATION

Purge

HNO,

Tech.
1Xx25m:3

Schema de principe distillation N85



Projet en cours (2): nouvelle colonne a KMIG
distiller

Principales étapes du projet:
* Etude de danger en cours -> fin prévue pour fin juilletl3
* Etude pour validation du projet par les administrations - fin septembre 13

* Construction et montage des installations - fin décembre 2013
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